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棉包信息采集技术规程
1 范围

本标准规定了棉包信息采集的棉包信息、棉包条码编码规则、技术要求、安全要求。

本标准适用于棉花加工企业、仓库棉包信息采集。
2 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。
GB 1103.1-2012  棉花第1部分：锯齿加工细绒棉
GB 4943  信息技术设备安全

GB 6975  棉花包装

GB 9254  信息技术设备的无线电骚扰限值和测量方法
GB/T 9813  微型计算机通用规范

GB/T 14048.1  低压开关设备和控制设备   第1部分，总则

GB/T 17618  信息技术设备抗扰度限值和试验方法
GB/T 18353   棉花加工企业基本技术条件
GB/T 20273  信息安全技术 数据库管理系统安全技术要求

GB/T 32139-2015   棉花加工术语
GB/T 35187-2017  棉包信息管理技术规程
JJG（纤检）08-2006《棉包回潮率在线测定装置检定规程》

3 棉包信息  cotton bale information
棉包信息应包括棉包加工信息、棉包质量信息和批次信息。


3.1 棉包加工信息  cotton  bale processing information
在棉花加工生产线上棉包成包时的信息，包括企业信息、基础信息和在线采集信息。

3.1.1 企业信息

包括加工单位、地区代码、加工企业编号等信息。

3.1.2 基础信息

包括生产日期、加工时间、加工类型、籽棉等级、生产线号、加工年度、年度流水包号、班次、皮重等信息。

3.1.3 在线采集信息

在棉花加工生产过程中实时采集的信息。包括棉包毛重、净重、在线回潮率信息。
3.2 棉包质量信息   
棉包质量信息包括公证检验信息、企业自检信息、第三方检验信息等。
3.4 批次信息

同一批棉包应来自同一棉花年度的同一生产线。
批号是每一批皮棉的代号，批号生成规则应符合GB/T 35187-2017的规定。
4 棉包条码编码规则
4.1 棉包条码

记载了棉包加工信息并按照本标准第4章第4.2节棉包条码编码规则自动生成的32位条码，是棉包的唯一信息标识。 
4.2棉包条码编码规则
表1　 棉包条码编码规则
	位数
（从左至右）
	含义
	说明
	示例

	1-2
	保留位
	企业内部管理使用
	

	3-4
	地区代码
	应符合GB/T 2260中省、自治区、直辖市、特别行政区代码的规定
	66表示新疆兵团

	5-7
	加工企业编号
	编号范围：001-999，在同一地区内不重复。地区代码与加工企业编号共同组成加工企业代码，加工企业代码具有唯一性
	65250，其中65表示新疆自治区，250表示加工企业代码

	8-13
	生产日期
	8-9位：年；10-11位：月；
12-13位：日
	141205表示2014年12月05日

	14
	加工类别
	1-锯齿细绒棉；2-皮辊细绒棉；
3-机采棉；4-长绒棉；5-皮辊机采棉；6-棕色天然彩色细绒棉；7-绿色天然彩色细绒棉
	

	15-18
	净重（kg）
	15位表示净重的百位；16位表示净重的十位；17位表示净重的个位；18位表示净重的小数位
	2271表示净重227.1kg
0870表示净重87.0kg

	19-20
	回潮率（%）
	19位表示回潮率个位；20位表示回潮率小数位。当回潮率大于等于10%时，回潮率显示10。未获得回潮率数据时显示00。
	85表示回潮率为8.5%

	21-23
	棉花品种
	为棉花品种预留，暂未启用。显示缺省值：000。
	

	24
	异性纤维
	编号范围：0-3。0-表示无（Ｎ）；1-表示低（Ｌ）；2-表示中（Ｍ）；3-表示高（Ｈ）
	

	25
	籽棉等级
	1-表示本包皮棉由1级籽棉加工而成；2-表示本包皮棉由1级籽棉加工而成；依此类推
	

	26
	籽棉垛号
	每天加工籽棉垛流水号，编号范围：1-9。1-表示当天加工的第一垛籽棉，依此类推
	

	27
	生产线号
	同一生产企业的不同生产线，编号范围：1-9。1表示第一条生产线，依此类推
	

	28-32
	年度流水包号
	不同生产线加工生成的棉包在棉花年度内从00001开始顺序编号。生产线号与年度流水包号组成棉包包号
	棉花年度指当年9月1日至次年8月31日。00001代表某生产线本棉花年度内加工的第1包棉花


5   技术要求

5.1  棉包信息采集流程
棉包信息采集流程见图1。


图1  棉包信息采集流程
5.2  数据
5.2.1  棉包重量
应符合GB6975中对棉包的规定。
5.2.2  回潮率

数值以%表示，保留一位小数有效位。当数据采集器没有接收到回潮信号时条码中回潮率代码为00 。
5.2.3  棉包数据采集能力

每小时不低于50包。

5.3  设备

5.3.1  计算机

应符合GB/T9813的规定。

计算机硬件应至少满足以下条件：i5—6200U以上CPU；4GB以上内存；500GB以上硬盘；彩色监视器；鼠标；网卡。

5.3.2  棉包回潮率在线测定装置
棉包回潮率在线测定装置应满足JJG（纤检）08-2006《棉包回潮率在线测定装置检定规程》要求，应具有数据传输接口。
5.3.3  棉包加工信息采集设备

5.3.3.1设定棉包加工的基础信息、企业信息；设定手动或自动工作模式采集信息；设置采集参数范围，避免错误采集。
5.3.3.2自动接收回潮率在线测定装置发送的回潮率信息、电子秤发送的重量信息；自动合成棉包条码，并发送到条码打印设备及其它标识设备。
5.3.3.3对采集的棉包信息应具有存储、查询、导出、补打条码等功能。
5.3.4  条码打印设备

自动接收棉包加工信息采集设备发送的棉包条码信息，并打印棉包条码标签。
5.3.5  移动存储设备

存储容量满足使用要求。

5.3.6  电器控制设备

应符合GB/T14048.1的规定。          

5.3.7  电子秤

能将棉包重量数据传送至数据采集设备。单位为kg，一位小数位有效。

5.4  棉花加工企业条码信息管理系统

应具有基础信息设置、数据导入、导出、组批等功能。
   
6  安全要求

6.1  环境适应性要求

环境温度：-25℃～+50℃；

相对湿度：85%以下。

6.2  棉包信息的输入、输出、传输、 存储要求

应符合GB/T 20273的规定。

6.3  计算机、棉包加工信息采集设备等设备的安全要求

应符合GB4943的规定。

6.4  电器控制设备的安全要求

应符合GB/T14048.1的规定。其中：

a)  保护接地要求

应符合GB/T14048.1 7.1.7和7.1.9的规定。

b)  冲击耐受电压要求

应符合GB/T14048.1中7.2.3.1的规定。

6.5  电磁兼容要求

6.5.1  计算机、棉包加工信息采集设备等设备的无线电骚扰限值要求

应符合GB9254-2008中A类设备的规定。

6.5.2  计算机、棉包加工信息采集设备等设备的抗扰度限值要求

    应符合GB/T17618的规定。

6.5.3  电器控制设备的电磁兼容要求

应符合GB/T14048.1中7.3的规定。

6.6  电源电压适应性要求
6.6.1 计算机
额定电源电压为交流220V，50Hz。允许电源电压在额定值的±10%范围内变化时，应能正常工作。
6.6.2棉包加工信息采集设备

额定电源电压为交流220V/380V，50Hz。允许电源电压在额定值的±10%范围内变化时，应能正常工作。
    
在线回潮率测定 
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